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Ein Bearbeitungszentrum (Ein Bearbeitungszentrum (MM11), drei Zerspanungsmaschinen (), drei Zerspanungsmaschinen (MM22 bis bis MM44), ein ), ein 
Zwischenlager (Zwischenlager (ZLZL), ein Entgratplatz (), ein Entgratplatz (EPLEPL) und eine Endkontrolle () und eine Endkontrolle (EKEK) sind anhand ) sind anhand 
der bestehenden Materialflussintensitder bestehenden Materialflussintensitääten optimal anzuordnen.ten optimal anzuordnen.

Ein Wareneingang (Ein Wareneingang (WEWE) und ein Warenausgang () und ein Warenausgang (WAWA) sind r) sind rääumlich voneinander umlich voneinander 
getrennt. getrennt. 

Die AnDie An-- und Ablieferung und der Transport zwischen den Maschinen erfolgund Ablieferung und der Transport zwischen den Maschinen erfolgt losweise t losweise 
in Transportbehin Transportbehäältern, wobei die Lose auf mehrere Behltern, wobei die Lose auf mehrere Behäälter aufgeteilt sind. Die lter aufgeteilt sind. Die 
TransportlosgrTransportlosgrößöße (Ze (ZW,TEW,TE) betr) beträägt generell 25 Werkstgt generell 25 Werkstüücke pro Behcke pro Behäälter.lter.

Es wird je Transportvorgang Es wird je Transportvorgang immer ein immer ein BehBehäälter transportiert!lter transportiert!

WE und WA erfolgen JustWE und WA erfolgen Just--inin--Time (JIT).Time (JIT).

IdealplanungIdealplanung

PrPrüüfungsvorbereitung (PV3)fungsvorbereitung (PV3) 
(Aufgabenstellung (Aufgabenstellung -- Blatt 1)Blatt 1)
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gegeben sind:gegeben sind:

ErlErlääuterunguterung: Xerf : Xerf –– JahresstJahresstüückzahlckzahl ((BruttoBrutto))

WerkstückNr. 
 

Xerf 
[St/a] 

Arbeitsvorgangsfolge 

W1 11000 WEM1EK WA 
W2 22000 WEM2ZLM4EK WA 
W3 16000 WEM2ZLM3M4EK WA 
W4 12000 WEM1EPLEK WA 
W5 15000 WEM3M2ZLM4EK WA 

 

PrPrüüfungsvorbereitung (PV3)fungsvorbereitung (PV3) 
(Aufgabenstellung (Aufgabenstellung -- Blatt 2)Blatt 2)
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BestimmenBestimmen Sie Sie mittelsmittels des des modifiziertenmodifizierten DreieckverfahrensDreieckverfahrens nachnach 
SCHMIGALLASCHMIGALLA die die materialflussgerechtematerialflussgerechte AnordnungAnordnung derder MaschinenMaschinen!!

LLöösensen Sie Sie dazudazu die die nachfolgendennachfolgenden TeilaufgabenTeilaufgaben::

11 AnalysierenAnalysieren Sie die Sie die ArbeitsgangfolgenArbeitsgangfolgen und und bildenbilden SieSie
geeignetegeeignete TeilefamilienTeilefamilien!!

2   2   EntwickelnEntwickeln Sie unter Sie unter BeachtungBeachtung des des technologischentechnologischen AblaufesAblaufes
das das idealeideale FunktionsschemaFunktionsschema!!

3   3   BestimmenBestimmen Sie Sie allealle VONVONNACH NACH BeziehungenBeziehungen!!

44 BerechnenBerechnen Sie die Sie die zugehzugehöörigenrigen TransportintensitTransportintensitäätenten HHTT!!

5  5  Stellen Sie die Stellen Sie die ungerichteteungerichtete, , gespiegeltegespiegelte IntensitIntensitäätsmatrixtsmatrix auf!auf!

66 BestimmenBestimmen Sie die Sie die ReihenfolgeReihenfolge derder AnordnungAnordnung!!

7  7  Stellen Sie die Stellen Sie die LLöösungsung imim DreiecknetzDreiecknetz grafischgrafisch dar!dar!

PrPrüüfungsvorbereitung (PV3)fungsvorbereitung (PV3) 
(Aufgabenstellung (Aufgabenstellung -- Blatt 3)Blatt 3)
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geeignete Teilefamiliengeeignete Teilefamilien

W1 WE M1 EK WA

W4 WE M1 EPL EK WA

W2 WE M2 ZL M4 EK WA

W3 WE M2 ZL M3 M4 EK WA

W5 WE M3 M2 ZL M4 EK WA

Gruppe 1: W1 und W4   in ReihenfertigungGruppeGruppe 1:1: WW1 und und WW4   in in ReihenfertigungReihenfertigung

Gruppe 2: W2 und W3 und W5   in ReihenfertigungGruppeGruppe 2:2: WW2 und und WW3 und und WW5   in in ReihenfertigungReihenfertigung

1
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WEWEWE

EKEKEK

M1MM11

EPLEPLEPL

M4MM44

ZLZLZL

M3MM33M2MM22

WW11; W; W44

WAWAWA

WW11

WW44

WW44

WW22; W; W33
WW55

WW55

WW22; W; W3 3 ; W; W55 WW33

WW33

WW22; W; W3 3 ; W; W55

WW22; W; W3 3 ; W; W55WW11; W; W44

ideales Funktionsschemaideales Funktionsschema

Gruppe 1GruppeGruppe 11 Gruppe 2GruppeGruppe 22
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VONVONNACH NACH BeziehungenBeziehungen undund 
TransportintensitTransportintensitäätenten HHTT

lfd. von nach Wi Xerf ZW,TE HT HT

Nr. [St/a] [St/TE] [TE/a] [TE/a]

1 WE M1 1 11.000 25 440
4 12.000 25 480 920

2 M1 EK 1 11.000 25 440 440

3 M1 EPL 4 12.000 25 480 480

4 EPL EK 4 12.000 25 480 480

 Bestimmung der Transporthäufigkeiten

43
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VON VON   NACH NACH BeziehungenBeziehungen undund 
TransportintensitTransportintensitäätenten HHT  T  (Forts.)(Forts.)

lfd. von nach Wi Xerf ZW,TE HT HT

Nr. [St/a] [St/TE] [TE/a] [TE/a]

5 WE M2 2 22.000 25 880
3 16.000 25 640

1.520

6 WE M3 5 15.000 25 600 600

7 M2 ZL 2 22.000 25 880
3 16.000 25 640
5 15.000 25 600 2.120

43
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VONVONNACH NACH BeziehungenBeziehungen undund 
TransportintensitTransportintensitäätenten HHT  T  (Forts.)(Forts.)

lfd. von nach Wi Xerf ZW,TE HT HT

Nr. [St/a] [St/TE] [TE/a] [TE/a]

8 M3 M2 5 15.000 25 600 600

9 M3 M4 3 16.000 25 640 640

10 ZL M3 3 16.000 25 640 640

11 ZL M4 2 22.000 25 880
5 15.000 25 600

1.480

12 M4 EK 2 22.000 25 880
3 16.000 25 640
5 15.000 25 600

2.120

43
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VONVONNACH NACH BeziehungenBeziehungen undund 
TransportintensitTransportintensitäätenten HHT  T  (Forts.)(Forts.)

lfd. von nach Wi Xerf ZW,TE HT HT

Nr. [St/a] [St/TE] [TE/a] [TE/a]

13 EK WA 1 11.000 25 440
2 22.000 25 880
3 16.000 25 640
4 12.000 25 480
5 15.000 25 600

3.040

43
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ungerichteteungerichtete, , gespiegeltegespiegelte IntensitIntensitäätsmatrixtsmatrix

WE M1 EPL M2 M3 ZL M4 EK WA

WE 920 1520 600

M1 920 480 440

EPL 480 480

M2 1520 600 2120

M3 600 600 640 640

ZL 2120 640 1480

M4 640 1480 2120

EK 440 480 2120 3040

WA 3040

5
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ReihenfolgeReihenfolge derder AnordnungAnordnung (Start)(Start)

WE M1 EPL M2 M3 ZL M4 EK WA 
WE 920 1520 600 3040

M1 920 480 440 1840

EPL 480 480 960

M2 1520 600 2120 4240

M3 600 600 640 640 2480

ZL 2120 640 1480 4240

M4 640 1480 2120 4240

EK 440 480 2120 3040 6080

WA 3040 3040

6



Fabrikplanung – Prüfungsvorbereitung

Seite 14Prof. Dr.-Ing. Uwe Prêt, FB4; WIW ©© Skript ist urheberrechtlich geschSkript ist urheberrechtlich geschüützttzt

ReihenfolgeReihenfolge derder AnordnungAnordnung
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LLöösungsung imim DreiecknetzDreiecknetz
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LLöösungsung imim DreiecknetzDreiecknetz
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ZLZL MM44

WEWE

EKEK WAWA

EPLEPLMM11
920920

30403040

15201520

600600

480480

480480

440440

600600

640640

640640

21202120

14801480

21202120
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LLöösungsung imim DreiecknetzDreiecknetz
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